EX'MPO RT Painel de Acionamento e Protecdo PAP-NG

Descricao

O Painel de Acionamento e Protecdo PAP-NG, é uma
unidade projetada para comandar, monitorar e sinalizar o
funcionamento de sistemas centralizados de lubrif cagcao
que utilizam bombas motorizadas.

O painel é composto de controlador LubeControl-NG,

transformador, disjuntor- motor, contator principal e
disjuntores de protecdo. Montado em caixa de aco
carbono, pintura padrao fabricante.

O painel, programa o numero de ciclos de lubrifi-
cacdo e monitora continuamente o funcionamento do
sistema sinalizando a condigéo de operacéao.

Um sistema de lubrificagdo tipico comandado por um
painel de acionamento e protecdo consiste de uma
bomba motorizada, um reservatério de lubrificante e uma
rede de distribuidores (valvulas hidraulicas de dosagem).

Nos sistemas ciclicos, ao ser energizado ou quando do
inicio de um ciclo de lubrificagcdo programado o painel
liga a bomba (indicado através do sinalizador “lubrifi-
cando”) e aguarda um sinal elétrico de ciclo completado,
gerado pelo fluxo do lubrificante sob pressdo, através
de uma chave de ciclos acoplada no distribuidor de
controle (sistema progressivo) ou no inversor hidraulico
(sistema linha dupla) ou ainda por uma chave de pressao
fim de linha (sistema linha dupla com inversor elétrico).
Quando o sinal elétrico de ciclo completado é recebido
no tempo programado, o painel desliga a bomba
(indicado através do sinalizador “lubrificado”) e inicia a
contagem do intervalo, por tempo ou impulsos da
maquina.

A falta do sinal ativa o circuito de defeito indicando
falha na lubrificagdo através do sinalizador “defeito”.
Se oreservatorio de lubrificante possuir chaves de
nives minimo e maximo com reabastecimento
automatico, quando a chave de nivel minimo for atuada
sera indicado através do sinalizador “nivel minimo”
e ligara uma saida para ativar uma valvula solendide
de uma bomba de reabastecimento automatico
(indicado através do sinalizador “reabastecendo”).
Quando a chave de “nivel maximo” for acionada, essa
saida sera desligada e indicara que o reservatério de
lubrificante foi reabastecido (indicado através do
sinalizador “nivel maximo”).

Se o sistema for desenergizado, o painel memoriza
a programacao estabelecida e quando reenergizado
completa essa programacéao. O sistema pode ser ligado
remotamente através de CLP.

Caso haja necessidade de pré-lubrificacdo deve ser
acionado manualmente através da tecla “manual® no
controlador. Esta tecla deve permanecer
pressionada durante todo o tempo necessario para a pré-
lubrificagao.

Dados Técnicos

Alimentacao: 220/380/440 VCA 10% , 50/60 hz.
Consumo: LubControl 50 -100 ma (fonte chaveada)
Temperatura de armazenagem: -10 a 50°C

Temperatura de trabalho: 0 a 50°C

Corrente max. de saida: 3 A-250 Vca

Protecéo: Caixa de ago IP54
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Programacéo

O projeto do Painel de Acionamento e Protecdo PAP-
NG, considerou todas as necessidades de um sistema
de lubrificagdo com bomba motorizada. A programacéao é
efetuada com facilidade através do sistema de interface,
podendo-se alterar o Ciclo de Lubrificacéo, o Intervalo,
Tempo de Bloqueio por falta de abastecimento, Retardo
da Pulverizacéo, Monitoragem e Operagao do Sistema
Completo (sistema progressivo e linha dupla com
inversor hidraulico) ou Meio Ciclo (sistema linha dupla
com inversor elétrico), Pressédo Baixa ou Alta. A partir
do conhecimento do volume de lubrificante que as
maquinas ou equipamentos requerem e as freqiiéncias
de aplicagdo, modificagbes nos parametros de
programacgédo poderdo ser feitas no campo ou através
de interface com CLP usando-se protocolo de
comunicacdo em “Modbus” ou ainda “Profi bus”,
através de acessorios extras, conforme tecnologia
disponivel no mercado.

O painel detecta a falta de lubrificante (nivel minimo) alta
ou baixa presséao, resultantes de bloqueio ou ruptura na
tubulagéo. Disponibiliza sinais digitais para interface com

CLP de sistema “Lubrificando”, “Defeito”, “Lubrificado”,
“Nivel Minimo”, “Pressédo Alta” ou “Presséo Baixa”.
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Definicao
Intervalo: Tempo ou niumero de impulsos da maquina que separa dois ciclos de lubrif cagao.

Ciclo de lubrif cagao: Tempo programavel dentro do qual o sistema cicla uma ou mais vezes para fornecer a quantidade
de lubrif cante requerida para os pontos.

Ciclo do sistema: Ciclo completo de um distribuidor, de um inversor ou de um pressostato (conforme o tipo de sistema),
Evidenciado por um movimento completo de um indicador ou de uma seqiiéncia completa de uma abertura fechamento
de um contato elétrico.

Tempo de Ciclo: periodo ndo programavel (somente estimado) para a realizagdo de um ciclo do sistema, gerando um
sinal elétrico.

Monitorarem: tempo programavel ou foco dentro do qual um ciclo do sistema precisa ser realizado.

Programagao por tempo: estabelece em minutos o intervalo entre os ciclos de lubrif cacao e a duragéo do periodo de
monitorarem.

Programacéo por Impulsos: estabelece o intervalo em termos de movimentos ciclicos da maquina. A monitorarem é

determinada por tempo.
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X 1 min. 1 1
Gabinete 120v 440V . cicl
PAP-NGL  678.605.440  negalico 50/60hz-20 50/60hz-30 a oo a mno a ‘clo
9999 imp. 9999 9999
X 1 min 1
Gabinete 220V 440V . Cicl
PAP-NG2 678.605.450 metalico 50/60hz-20 50/60hz-30 a ou a min. a iclo
9999 imp 9999 9999
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Sistema progressivo ¢/ bomba motorizada ou Com ciclos consecutivos do sistema
pneumatica se reciclo .
X a- Tempo de ciclo
a- Tempo de ciclo b- Tempo de monitoragem
b- Tempo de monitoragem c- Intervalo (tempo ou impulso)
c- Intervalo (tempo ou impulso) . .
e- Ciclos consecutivos
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Sistema progressivo ¢/ bomba pneumatica sem reciclo Sistema linha dupla ¢/ bomba pneumatica sem reciclo
a- Tempo de ciclo d- Tempo de 1/2 ciclo
b- Tempo de monitoragem b- Tempo de monitoragem
c- Intervalo (tempo ou impulso) c- Intervalo (tempo ou impulso)
SUJeItO a a|tera§)06$ sem pl’eVIO aviso. Obs: Tempo de monitoragem (b) < intervalo (c),

caso contrario sistema entra em “FALHA”.
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