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1. Descricdo do Programa

O programa consiste em um controle e monitoramento de sistemas de lubrificacdo
fabricados pela Eximport. O programa esta configurado para controlar os sistemas: linha
Progressiva, Linha dupla com inversor elétrico, Linha dupla com inversor mecéanico, Linha

simples e Pulverizacao.

Estrutura do programa:
e Principal,

e Abastecimento;

e Falhas;
e Comum;
e Saidas;
o [HM;
e DX

1.1 Principal:

No programa principal é controlado a sele¢éo de qual bomba ira acionar, 1 ou 2, a l6gica
de funcionamento dos ciclos, tanto por chave de ciclo tanto por tempo, controle do tempo de
intervalo e indicagéo de ciclo lubrificado ou n&o.

Por meio das memorias M140, M150, M160, M170 e M180 é selecionado em qual tipo de
lubrificagcéo o sistema foi configurado. De acordo com o sistema selecionado, o programa
controla os ciclos por meio de pulsos da chave de ciclo ou pressostatos. Apés atingido a
contagem de ciclos ou tempo de ciclo a memadria M209 é ligada indicando que o sistema esta
lubrificado.

A memoéria M209 habilita a contagem de tempo do intervalo, ap6s a contagem a memoéria é
desligado e o ciclo de lubrificag&o reinicia. No sistema Linha dupla com inversor elétrico, a
memoria M205, responsavel por controlar as valvulas de inversao de linha, é ligada quando o

pressostato da linha A é acionado e desligada quando o pressostato da linha B é acionado.
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1.2 Abastecimento

No programa abastecimento é feito controle do ciclo abastecimento, em automatico é ligado
ao chegar no nivel médio, se instalado, ou nivel minimo, e desligado ao chegar no nivel maximo.
Em manual é ligado pela IHM, M115, e desligado pelo mesmo botdo ou ao chegar no nivel
maximo.

Também é feito o controle da indicacdo de nivel na IHM, em 4 estagios se tiver o nivel
médio instalado e em 3 estégios se nao tiver.

1.3 Falhas

Neste programa é feito o acionamento das falhas quando ocorridas e o reset de falhas pela
IHM, M110. E feito a separacéo de falhas em: M136, Falhas na bomba 1, M137, falhas na bomba

2 e M138, falhas comuns.

1.4 Comum

No programa comum € feito a selecdo de sistema de acordo com a escolha feita na IHM na
tela de Start-up, D510. O comando liga desliga é ligado pela entrada remota, a cada pulso é
alterado o estado de M515. Também é acionado pelos bot6es liga e desliga na tela Principal.

1.5 Saidas

E controlado o acionamento de cada saida de acordo com a logica desenvolvida para o

sistema.

1.6 IHM

No programa IHM é controlado as variaveis que irdo demonstrar as etapas do processo na
tela principal, como status do sistema, quantidade de ciclo para finalizar a lubrificagdo, o tempo
decorrido do intervalo entre as lubrificagdes e a quantidade total de ciclos ja executado. Também

€ controlado a exibicdo da tela de startup quando ainda néo foi selecionado, M519.

1.7 DX

No programa DX é feito a integragdo das variaveis do sistema com o equipamento DX para
implementar a comunicacéo via Ethernet e VPN.
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2. Descricao das Telas

As Telas foram desenvolvidas para interface do Operador com o sistema de lubrificacéo,

sendo possivel visualizar e alterar as variaveis do sistema, bem como controlar o

reabastecimento, visualizar falhas, ligar e desligar o sistema, telas:

e Principal,
e Start-up;

e Alarmes;
e Historico;

e Abastecimento;
o Ajustes;

e Manutencéao;

e Entradas;
e Saidas.
2.1 Principal

Na Tela Principal é feito o monitoramento do funcionamento do sistema de lubrificagéo. E

possivel visualizar o status do sistema, a quantidade de ciclo para finalizar a lubrificacéo, o

tempo decorrido do intervalo entre as lubrificacfes, a quantidade total de ciclos ja executados e

comando para ligar e desligar o sistema.

WV31.08.20DFPE2

LubeControl Touch hh:mm:ss
SISTEMA DESLIGADO

CICLO ATUAL

0/0

CICLOS EXECUTADOS

LUBRIFICADO

MONITORAMENTO

00000 seg.

INTERVALO

0:0

BOMBA 1 ATIVA

ALARMES MANUT. ABAST. AJUSTES
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2.2 Start-up

O sistema inicia no start-up quando é ligado pela primeira vez. Deve-se configurar qual o
sistema de lubrificacdo sera controlado e quais opcionais serdo instalados. Apds a

configuracao, as informacfes séo validadas com a tecla SALVAR.

LUBEQUIP ) )
O i START UP 10:08:30

LINHA DUPLA INV. ELET v

SEGUNDABOMBA | NAO

NIVEL MEDIO SIM

ABAST. AUTOMATICC | NAO
SALVAR
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2.3 Ajustes

Na tela de ajustes ¢ feito a configuracdo dos ciclos e alarmes do sistema. E possivel

selecionar a quantidade de ciclos a lubrificar, o tempo do intervalo entre as lubrificacbes, o

tempo de alarme de monitoramento, tempo de alarme de reabastecimento e o tempo de alarme

de nivel minimo.

Também € possivel selecionar como serd feito o controle do ciclo: Para o sistema

progressivo e simples, pode ser por pulsos da chave de ciclo ou por tempo de funcionamento

da bomba.

Para os sistemas linha dupla, pode ser ciclo completo, onde um ciclo corresponde a

lubrificagdo nas duas linhas, ou meio ciclo, onde um ciclo corresponde a lubrificagdo em

somente uma linha.

‘N LUBEQUIP .NQ.
¢)LuEEquip AJUSTES 10:08:30
MONITORAMENTO
MEIO CICLO
10 Min
1
ABASTECIMENTO
INTERVALO
10 Min
3 Min
NIVEL MINIMO
VOLTAR RST CICLOS 3 0 Min
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2.4 Abastecimento

Na tela de Abastecimento € possivel visualizar o nivel no reservatério de cada bomba.

Também é possivel selecionar o modo de funcionamento do reabastecimento em automatico,

caso esteja instalado, ou manual.

No modo automético o ciclo de reabastecimento é iniciado toda vez que o nivel chegar ao

nivel médio, se tiver instalado, ou nivel minimo se o sensor de nivel médio ndo estiver instalado.

No modo manual o ciclo de reabastecimento € iniciado pelo botdo “LIGAR”, e pode ser

visualizado pelo indicador “ABASTECENDO".

O ciclo de reabastecimento é finalizado quando o nivel chegar ao sensor de nivel maximo. Em

modo manual pode ser finalizado pelo botdo “DESLIGAR”.

O xiveorr

ABASTECIMENTO

10:08:30

LIAXTMO

MEDIO

LMINIMO

TANQUE 1

VOLTAR

ABASTECENDO

DESLIGAR AR. 1

TANQUE 2

IIGAR ABAST. 2

MAXTMO

MEDIC

MININO
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2.5 Alarmes

Na tela de alarmes é mostrado o alarme atual ativo, e pode ser finalizado com o botdo
RESET assim que for corrigido o problema:

Yy —— ALARMES 10:08:30
10:08:30 FALHA NIVEL MINIMO 1
10:08:30 EMERGENCIA

VOLTAR RESET HISTORICO
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2.6 Historico

Na tela é exibido o historico de alarmes, é exibido os ultimos 256 alarmes ocorridos no
equipamento, sendo que o histérico de alarmes ndo pode ser excluido, apenas quando a
capacidade do histdrico € atingida, ele sobrepbe o alarme mais antigo:

Yy —— HISTORICO 10-:08:30

30/06/2019 10:08:30 FALHA NIVEL MINIMO 1
30/06/2019 10:08:30 EMERGENCTA

VOLTAR
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2.7 Manutencéo

Caso haja necessidade de manutencéo do sistema, na tela de manutencéo ha o contato da
equipe Eximport.

Também é possivel ajustar a hora e alterar a senha de operacdo caso necessario:

L MANUTENCAO 10:08:30

Eximport Sistemas de Lubrnificag¢do Ltda.

Rua Gen. Roberto Alves de Carvalho Filho, 59
CEP 04744-000 - Santo Amaro, Sdo Paulo / SP
tel. (11) 5525-9777

www.eximport.com.br

PASSWORD
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2.8 Entradas e Saidas

E possivel visualizar o status das entradas e saidas:

D e ENTRADAS 10:08:30
O BOTAO MANUAL BOMBA 1 O CHAVE DE CICLO / PRESSOSTATO 1
O BOTAO MANUAL BOMBA 2 O CHAVE DE CICLO / PRESSOSTATO 7
O NIVEL MINIMO BOMBA 1 O SELETORA MANUAL / AUTOMATICO
O NIVEL MEDIO BOMBA 1 D BOTAO DE EMERGENCIA
O NIVEL MAXIMO BOMRBA 1 D PRESSOSTATO PRESSAO MINIMA
O NIVEL MINTMO BOMBA 2 O PRESSOSTATO PRESSAO MAXIMA
O NIVEL MEDIO BOMBA 2 O LIGA / DESLIGA REMOTO
O NIVEL MAXIMO BOMBA 2 Q RESERVA

VOLTAR
Ny SAIDAS 10:08:30
O MOTOR BOMBA 1 O LUBRIFICADO
@ MOTOR BOMBA 2 @ LUBRIFICANDO
O VALVULA LINHA / O DEFEITO
@ VALVULALINHAF @) NIVEL MINIMO 1

O VALVULA DE ABASTECIMENTO 1 O NTVEL MINIMO 2
O VALVULA DE ABASTECIMENTO 2 O NIVEL MAXIMO 1
O SINALIZADOR VISUAL (ALARME) Q NIVEL MAXIMO 2

O MOTOR BOMBA DE ABASTEC, O RESERVA

VOLTAR
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3. Falhas

As falhas séo exibidas na tela principal, uma de cada vez, e todas as falhas ativas podem

ser visualizadas na tela de Alarmes. Para finalizar um Alarme pressione o botdo RESET.

3.1 Falha no nivel minimo

Esta falha ocorre ao exceder o tempo limite de sistema em nivel minimo. Este tempo pode
ser configurado na tela de ajustes. Verifigue o nivel do reservatério e o funcionamento do

sensor de nivel minimo.

3.2 Falha de monitoramento

Esta falha ocorre ao exceder o tempo limite de sistema sem ciclos de lubrificagéo. Este tempo
pode ser configurado na tela de ajustes. Verifique a integridade do circuito de lubrificacdo e o

funcionamento das chaves de ciclo ou pressostatos.

3.3 Falha no Reabastecimento

Esta falha ocorre ao exceder o tempo limite de sistema em ciclo de reabastecimento. Este
tempo pode ser configurado na tela de ajustes. Verifigue o nivel do reservatério e o

funcionamento do sensor de nivel maximo.

34 Emergéncia

Esta falha ocorre ao acionar o botdo de emergéncia. Verifiqgue se ha algum botdo

pressionado e funcionamento dos botdes.
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35 Falha no pressostato Linha Aou B

Esta falha ocorre caso algum dos pressostatos fiqguem acionados. Verifique se ainda ha

pressao no sistema e funcionamento dos pressostatos.

3.6 Falha por pressdo Maxima

Esta falha ocorre caso a pressao exceda a configurada como maxima. Verifique se ha

presséo no sistema de acordo com a especificacdo e funcionamento do pressostato.

3.7 Falha por pressdo Minima

Esta falha ocorre caso a presséo nao atinja a configurada como maxima. Verifique se ha
pressédo no sistema de acordo com a especificacdo e funcionamento do pressostato
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